CORSO ATTREZZATURE LABORATORIO DEL FARE
STAMPA 3D 
[image: ]3D Original Prusa MK4S								   		         Bambulab P1S
[image: ][image: ] 
[image: ][image: ]Volume di stampa:		250 x 210 x 220 mm³									256 x 256 x 256 mm³
Software:			Prusa Slicer										Bambu Studio

CAD 3D:				Fusion 360/Inventor
Software Mesh:			3D Builder, Blender 
Se si vogliono stampare materiali tecnici più avanzati ( ASA, ABS, PC) la stampante deve essere CHIUSA in un contenitore . 
La chiusura stabilizza l'ambiente della stampante, elimina le correnti d'aria e gli odori e rende la stampante più silenziosa.

NB: il materiale più semplice da stampare è il PLA seguitodal PETG; entrambi inodori e non tossici.

CONTENUTI DI MASSIMA DEL CORSO
· Panoramica componenti delle stampanti 3D.
· Gestione della stampante e materiali di stampa.
· Manutenzione di massima.
· Collegamento software di gestione.
· Interfaccia del software Prusa Slicer e Bambu Studio.
· Stampa di modelli scaricati dalk WEB.
· Parametri di stampa e materiali.
· Utilizzo CAD 3D per disegnare pezzi da stampare.
· Utilizzo software manipolazione MESH per modificare dei pezzi da stampare.
· Prove di stampa 3D con PLA e PETG.



SOLIDO GEOMETRICI vs MESH
[image: ]       [image: ]                  [image: ]
Il problema delle MESH  involucro costituito da migliaia di triangoli non adatti alla manipolazione diretta in un CAD 3D. Vanno semplificati (3D Builde, Blender ecc.).



TAGLIO LASER
ATOMSTACK A30 Pro - Incisore laser
[image: ]      [image: ]      [image: ]
[image: ][image: ]
Piano di lavoro:  400 x 400 mm.
Potenza: 160 W (35 W effettivi).
Materiale di incisione: legno, bambù, cartone, plastica, cuoio, PWB, allumina, metallo non riflettente placcato e laccato, acciaio inossidabile 304, vetro, ceramica, tessuto di cotone, ardesia.
Materiale di taglio: cartone, tessuto non tessuto, pannello di legno, acrilico, alcuni fogli di plastica sottili, spugna;
Lunghezza d'onda del laser: 455±5nm
Precisione di incisione: 0,1 mm
Metodo di messa a fuoco: laser a fuoco fisso, nessuna messa a fuoco.

Software:			LightBurn 										
CAD:				Fusion 360/Inventor 



CONTENUTI DI MASSIMA DEL CORSO
· Panoramica componenti del taglio laser.
· DPI per la sicurezza.
· Gestione del taglio laser e relativo assistente aria.
· Manutenzione di massima.
· Collegamento software di gestione (Lightburn) al laser. Driver.
· Interfaccia del software Lightburn.
· Area di lavoro e punto di partenza.
· Differenze fra incisione e taglio (disegni vettoriali e bitmap).
· Parametri di taglio principali per i materiali utilizzabili
· Utilizzo Fusion 360 (o Autocad) per realizzare disegni e forme da incidere e/o tagliare. Esportazione DXF.
· Salvataggio lavori in Lightburn su microSD.
· Utilizzo del controllore offline e microSD.
· Prove di taglio e incisione con materiali diversi e di spessori diversi.
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ATOMSTACK MAKER A30 PRO.
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